[image: image1.jpg]



Testi di capitolato
Profipress S

[image: image2.jpg]3 T

f
L






09.01.2023

Profipress S

Capitolati d'appalto

Testi di capitolato VIEGA
[image: image3.png]



Indice
31.
Testo iniziale sistema Profipress S con SC-Contur A3


42.
Raccordi


42.1.
Curve e gomiti


52.2.
Raccordi a T


62.3.
Manicotti


82.4.
Bocchettoni e compensatori


82.5.
Elementi di tenuta




1. Testo iniziale sistema Profipress S con SC-Contur A3
Sistema di raccorderia a pressare di rame e bronzo marca Viega, modello Profipress S, per tubi secondo UNI EN 1057 omologato secondo la scheda tecnica DVGW W 534, con o-ring premontati di FKM per impieghi speciali ad alte temperature come p.e. impianti ad energia solare, teleriscaldamento e impianti per vapore a bassa pressione, tutti come di seguito specificato, composto da raccordi con estremità a pressare/filettata di rame e bronzo, dotati di guida cilindrica per il corretto e sicuro inserimento della tubazione, elemento di tenuta premontato di FKM nero.
Tutti i raccordi del sistema Profipress, non a tenuta se non pressati, sono dotati del dispositivo di sicurezza SC-Contur (Safety Connection), secondo DVGW W 534 (Punto 12.14 - Raccordi con perdita controllata), garantito funzionante da certificazione DVGW, che permette di rilevare la presenza di una giunzione non pressata già durante la fase di riempimento dell'impianto tramite la perdita visibile in corrispondenza della giunzione non pressata, funzionante con acqua a pressione da 1 a 6,5 bar oppure con aria o gas inerte da 22 mbar a 3 bar.

La pressatura dei raccordi è da realizzarsi con idoneo utensile elettroidraulico e con ganascia di pressatura Viega (correttamente mantenuta e messa a punto), in modo da realizzare una giunzione a freddo indissolubile, resistente alla torsione, ed una tenuta idraulica garantita dall’o-ring; la corretta giunzione dei raccordi Viega garantisce l’impiego del sistema considerando una temperatura massima di 140°C ed una pressione massima di 16 bar (condizioni riferite al trasporto di acqua).

Campi di impiego principali del sistema Profipress S:
– impianti solari (collettori piani/collettori sottovuoto)

– impianti di teleriscaldamento fino a 140 °C e 16 bar (in funzione del campo di impiego).
– impianti per vapore a bassa pressione fino a 120 °C e ≤ 1 bar
Le condizioni di esercizio riferite ai campi di impiego sopra indicate sono riportate nella documentazione tecnica; applicazioni differenti da quelle sopra indicate dovranno essere concordate con il Centro Servizi Viega Italia.

Profipress S non è idoneo per acqua potabile.
2. Raccordi
2.1. Curve e gomiti
Curva con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completa di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Curva 90° FF Profipress S con SC-Contur, Modello 4516
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Curva 45° FF Profipress S con SC-Contur, Modello 4526
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Curva 90° MF Profipress S con SC-Contur, Modello 4516.1
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Curva 45° MF Profipress S con SC-Contur, Modello 4526.1
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2.2. Raccordi a T

Raccordo a T con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema 
SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Raccordo a T Profipress S con SC-Contur, Modello 4518

(estremità a pressare femmina)
12 x 12 x 12
15 x 12 x 15

18 x 15 x 18
18 x 18 x 18

22 x 15 x 22

22 x 18 x 22

22 x 22 x 22

28 x 15 x 28

28 x 18 x 28

28 x 22 x 28
35 x 22 x 35 
35 x 28 x 35 
35 x 35 x 35  
Raccordo a T con estremità a pressare ed estremità filettata, marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto. 
Raccordo a T Profipress S con SC-Contur, Modello 4517.2
(estremità a pressare femmina x filettatura femmina)
15 x ½” x 15


18 x ½” x 18
22 x ½” x 22
 
28 x ½” x 28
 
35 x ½” x 35

2.3. Manicotti

Manicotto con estremità a pressare ed estremità filettata per chiave esagonale marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.

Manicotto Profipress S con SC-Contur, Modello 4511
(estremità a pressare femmina x filettatura maschio)
12 x 3/8”
12 x ½“ 

15 x ½“ 

18 x ½“ 

18 x ¾ “

22 x ¾ “
 
22 x 1 “
 
28 x 1 “
28 x 1“ ¼
 
35 x 1“ ¼
35 x 1“ ½

Manicotto Profipress S con SC-Contur, Modello 4512
(estremità a pressare femmina x filettatura femmina)
12 x 3/8”
15 x ½“ 

18 x ½“ 

18 x ¾ “

22 x ¾ “
 
22 x 1 “

28 x 1 “

35 x 1“ ¼

Manicotto con battente con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto Profipress S con SC-Contur, Modello 4515 
(estremità a pressare femmina)
12

15

18

22
 
28
 
35


Manicotto di riduzione con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto di riduzione Profipress S con SC-Contur, Modello 4515.1

(estremità a pressare maschio x estremità femmina)
15 x 12

18 x 15

22 x 15

22 x 18

28 x 15

28 x 18

28 x 22  
35 x 22
35 x 28   
Manicotto per bocchettone di collegamento con estremità a pressare ed estremità filettata G per chiave esagonale marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.

Manicotto Profipress S con SC-Contur, Modello 4511.4
(estremità a pressare femmina x filettatura maschio)
18 x ¾”

22 x 1”

2.4. Bocchettoni e compensatori
Bocchettone con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress S, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, a sede piana, completo di elemento di tenuta di FKM, guarnizione piana di AFM, controdado, per chiave esagonale. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Bocchettone Profipress S con SC-Contur, Modello 4562
(estremità a pressare femmina x filettatura femmina)
15 x ½“ 
18 x ¾ “

22 x ¾ “
 
28 x 1 “
 
35 x 1 “ ¼ 
 
Compensatore assiale marca Viega, per assorbimento della dilatazione termica, per tubi conformi alla UNI EN 1057, corpo di bronzo, soffietto di acciaio inossidabile, completo di elemento di tenuta di FKM. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Compensatore Profipress S con SC-Contur, Modello 4551

15
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28
 
35
 
2.5. Elementi di tenuta

O-ring FKM per alte temperature, per impianti solari/sottovuoto, impianti a vapore a bassa pressione (T<120°C; p<1bar), acqua surriscaldata (T<140°C; p<16bar), 

O-ring FKM, Modello 2286 (diametro nominale raccordo)

12
15
18
22
28
35 
42 
54 
O-ring FKM, Modello 2386XL (diametro nominale raccordo)

64

76.1

88.9

108
1
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