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1. Testo iniziale sistema Profipress G con SC-Contur A2
Sistema di installazione con raccordi a pressare di rame e di bronzo marca Viega, modello Profipress G, per la realizzazione di impianti a gas naturale e GPL, con marchio di conformità DVGW per il sistema, omologato secondo la scheda tecnica DVGW VP 614, conforme alla norma UNI EN 1254-7, con certificazione di Qualità e Sicurezza IMQ-CIG.
Il sistema è idoneo per:
– gas della 1a, 2a e 3a famiglia

– impianti a gas domestici o similari definiti nelle norme UNI 7129 e UNI 7131
– impianti a gas extradomestici >35 kW secondo UNI 11528

– impianti a gas per ospitalità professionale e comunità secondo UNI 8723
Sistema composto da raccordi con estremità a pressare/filettata di rame e bronzo idonei all’abbinamento con tubazioni di rame secondo UNI EN 1057; raccordi conformi alla norma UNI EN 1254-7, dotati di guida cilindrica per il corretto e sicuro inserimento della tubazione, completi di elemento di tenuta elastomerico premontato di HNBR giallo, conforme alla norma UNI EN 549 e UNI EN 682, temperatura di esercizio tra -20°C e +70°C, pressione massima di 5 bar, pressione di prova alle alte temperature (HTB) GT 1 (650°C / 30 min), dimensioni disponibili da 15 a 64 mm inclusi. 
Solo i raccordi a pressare marcati con rettangolo giallo e contrassegnati ”Gas MOP 5/ GT1“ sono collaudati ed omologati dal DVGW ed dall’ IMQ per impianti a gas. 

Tutti i raccordi del sistema Profipress, non a tenuta se non pressati, sono dotati del dispositivo di sicurezza SC-Contur (Safety Connection), secondo DVGW VP 614, Punto 4.4.1 (perdita con raccordo non pressato), garantito funzionante da certificazione DVGW, che permette di rilevare la presenza di una giunzione non pressata già durante la fase di riempimento dell'impianto tramite la perdita visibile in corrispondenza della giunzione non pressata, funzionante con aria o gas inerte da 22 mbar a 3 bar; tale caratteristica consente, allo stato attuale, di evitare la prova ad alta pressione indicata dalla UNI 7129 / UNI 11528, come attestato dal foglio tecnico per applicazioni gas.

La pressatura dei raccordi è da realizzarsi con idoneo utensile elettroidraulico e con ganascia di pressatura Viega (correttamente mantenuta e messa a punto), in modo da realizzare una giunzione a freddo indissolubile, resistente alla torsione, ed una tenuta idraulica garantita dall’o-ring.

Le dimensioni comprese tra 15 e 54 mm sono dotate di omologazione di sistema per l’impiego nell’ambito di impianti di riscaldamento ad olio combustibile (olio combustibile secondo DIN 51603-1) ed a gasolio (gasolio secondo UNI EN 590) in aspirazione o in pressione.
Le condizioni di esercizio riferite ai campi di impiego sopra indicate sono riportate nella documentazione tecnica; applicazioni differenti da quelle sopra indicate dovranno essere concordate con il Centro Servizi Viega Italia.
Nota informativa:

Al momento della stesura del presente testo sono in corso modifiche e innovazioni nel campo normativo. Attenersi alle più recenti pubblicazioni e alla legislazione vigente in tema di impianti a gas combustibile.
2. Raccordi

2.1. Curve e gomiti
Curva con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completa di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.

Curva 90° FF Profipress G con SC-Contur, Modello 2616
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28
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Curva 45° FF Profipress G con SC-Contur, Modello 2626
12
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Curva 90° MF Profipress G con SC-Contur, Modello 2616.1
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Curva 45° MF Profipress G con SC-Contur, Modello 2626.1
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Curva con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completa di elemento di tenuta di HNBR, ghiere dentate, anelli separatori, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Curva 90° FF Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2616XL
64
  
Curva 45° FF Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2626XL
64
  
Curva 90° MF Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2616.1XL
64
  
Curva 45° MF Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2626.1XL
64
  
Curva con estremità a pressare ed estremità filettata per chiave esagonale marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completa di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Curva 90° Profipress G con SC-Contur, Modello 2614
(estremità a pressare femmina e filettatura maschio)
12 x 3/8

12 x ½

15 x ½”

18 x ½”

18 x ¾”

 
22 x ¾”
  


28 x 1”
  
35 x 1” ¼
  


42 x 1” ½
  
54 x 2”
  

    
Gomito con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema 
SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.

Gomito 90° Profipress G con SC-Contur, Modello 2614.2
(estremità a pressare femmina e filettatura femmina)
12 x 3/8”
12 x ½

15 x ½”

15 x ¾”

18 x ½”

18 x ¾”

22 x ½”

22 x ¾”
22 x 1”

28 x 1”
  

    
35 x 1” ¼
  


42 x 1” ½
  

54 x 2”
2.2. Raccordi a T

Raccordo a T con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo  di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente 
(-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Raccordo a T Profipress G con SC-Contur, Modello 2618

(estremità a pressare femmina)
12 x 12 x 12

12 x 15 x 12

15 x 12 x 12

15 x 12 x 15

15 x 15 x 12

15 x 15 x 15

18 x 15 x 18
18 x 18 x 18

22 x 12 x 22

22 x 15 x 15

22 x 15 x 22

22 x 18 x 22

22 x 22 x 15

22 x 22 x 22

28 x 15 x 28

28 x 18 x 28

28 x 22 x 28  
28 x 28 x 28  
35 x 22 x 35

35 x 28 x 35  
35 x 35 x 35 
42 x 22 x 42  
42 x 28 x 42 
42 x 35 x 42 
42 x 42 x 42  
54 x 28 x 54  
54 x 42 x 54  
54 x 54 x 54  

    
Raccordo a T con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, ghiere dentate, anelli separatori, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Raccordo a T Profipress G con SC-Contur, Modello 2618XL

(estremità a pressare femmina)
64 x 54 x 64
64 x 64 x 64
Raccordo a T con estremità a pressare ed estremità maschio, marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto. 
Raccordo a T Profipress G con SC-Contur, Modello 2618.1

(estremità maschio D1 ed a pressare femmina)
22 x 15 x 22
Raccordo a T con estremità a pressare ed estremità filettata per chiave esagonale, marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto. 
Raccordo a T Profipress G con SC-Contur, Modello 2617.2
(estremità a pressare femmina e filettatura femmina)
15 x ½” x 15


18 x ½” x 18
22 x ½” x 22
  
22 x ¾” x 22
28 x ½” x 28
  
28 x ¾” x 28
  
35 x ½” x 35

35 x 1” x 35  
42 x ½” x 42

42 x 1” x 42  

54 x ½” x 54

54 x 1” x 54  

2.3. Manicotti

Manicotto con estremità a pressare ed estremità filettata per chiave esagonale marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto Profipress G con SC-Contur, Modello 2611
(estremità a pressare femmina e filettatura maschio)
12 x 3/8”
12 x ½

15 x ½”

15 x ¾”

18 x ½”

18 x ¾”

22 x ½”

22 x ¾”

22 x 1”

28 x ¾”

28 x 1”

28 x 1” ¼


35 x 1”

35 x 1” ¼

35 x 1” ½

42 x 1” ¼

42 x 1” ½

54 x 1” ½

54 x 2”

Manicotto Profipress G con SC-Contur, Modello 2612
(estremità a pressare femmina e filettatura femmina)
12 x 3/8

12 x ½

15 x ½“ 

15 x ¾”
18 x ½“ 

18 x ¾”
22 x ½“ 
  
22 x ¾”
  

22 x 1”
28 x 1”
  

35 x 1“ ¼
  

42 x 1“ ½ 

54 x 1“ ½ 

54 x 2”

Manicotto Sanpress con SC-Contur, Modello 2211.1
(estremità a pressare maschio e filettatura maschio)

12 x ½“ 

15 x ½“ 

18 x ½“ 
18 x ¾”
22 x ½“ 
22 x ¾”
28 x 1”
  

    

35 x 1“ ¼
  

42 x 1“ ½ 
  

Manicotto Sanpress con SC-Contur, Modello 2212.1
(estremità a pressare maschio e filettatura femmina)
12 x ½“ 
15 x ½“ 

18 x ½“ 

18 x ¾”
22 x ½“ 
  
22 x ¾”
28 x ¾”
  

28 x 1”
35 x 1”
35 x 1“ ¼
  

42 x 1“ ½ 
  

54 x 2”

Manicotto con estremità a pressare ed estremità filettata per chiave esagonale marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.

Manicotto Profipress G con SC-Contur, Modello 2611XL
(estremità a pressare femmina e filettatura maschio)
64 x 2” ½
Manicotto Profipress G con SC-Contur, Modello 2612XL
(estremità a pressare femmina e filettatura maschio)
64 x 2” ½

Manicotto con battente con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057 di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto Profipress G con SC-Contur, Modello 2615
(estremità a pressare femmina)
12

15

18

22
  
28
  
35
  
42
  
54
  

    
Manicotto con battente con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, ghiere dentate, anelli separatori, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2615XL
(estremità a pressare femmina)
64
  
Manicotto scorrevole con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, , di bronzo, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto Scorrevole Profipress G con SC-Contur, Modello 2615.5
(estremità a pressare femmina)
15

18

22
  
28
  
35
  
42
  
54
  

    
Manicotto scorrevole con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, ghiere dentate, anelli separatori, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto
Manicotto Scorrevole Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2615.5XL
(estremità a pressare femmina)
64
  
Manicotto di riduzione con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057 di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto di riduzione Profipress G con SC-Contur, Modello 2615.1
(estremità a pressare maschio x estremità femmina)
15 x 12
18 x 15

22 x 15

22 x 18

28 x 15

28 x 18

28 x 22  
35 x 22

35 x 28  
42 x 22  
42 x 28  
42 x 35  
54 x 35  
54 x 42  

    
Manicotto di riduzione con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, ghiera dentata, anello separatore, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto di riduzione Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2615.1XL
(estremità a pressare maschio x estremità femmina)
64 x 42

64 x 54
  
Manicotto di riduzione con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema 
SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto di riduzione Profipress G con SC-Contur, Modello 2615.2
(estremità a pressare femmina x estremità femmina)
15 x 12
Manicotto di riduzione con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per per tubi conformi alla UNI EN 1057, di bronzo, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema 
SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Manicotto di riduzione Profipress G con SC-Contur, Modello 2615.1NC
(estremità a pressare maschio x estremità femmina)
15 x 14 (estremità 14 da pressare con ganascia 15)

15 x 16 (estremità 16 da pressare con ganascia 18)

18 x 16 (estremità 16 da pressare con ganascia 18)

Manicotto di riduzione Profipress G con SC-Contur, Modello 2615.2NC
(estremità a pressare femmina x estremità femmina)
15 x 14 (estremità 14 da pressare con ganascia 15)

16 x 15 (estremità 16 da pressare con ganascia 18)

18 x 16 (estremità 16 da pressare con ganascia 18)

2.4. Bocchettoni, tappi, flange
Bocchettone con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, di bronzo, a sede conica, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar, per chiave esagonale. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Bocchettone Profipress G con SC-Contur, Modello 2650

(estremità a pressare femmina)

15

18

22
  

28
  

35
  

42
  

54


Bocchettone con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, di bronzo, a sede conica, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar, per chiave esagonale. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Bocchettone Profipress G con SC-Contur, Modello 2654
(estremità a pressare femmina x filettatura maschio)
12 x ½“ 
15 x ½“ 
15 x ¾”
18 x ½“ 
18 x ¾”
22 x ¾”
  

22 x 1”
28 x ¾”
  

28 x 1”
  

35 x 1” ¼ 
  

42 x 1” ½ 
  

54 x 2”
Bocchettone Profipress G con SC-Contur, Modello 2652
(estremità a pressare femmina x filettatura femmina)
15 x ½“ 
18 x ½“ 
22 x ¾”
  

28 x 1”
  

35 x 1” ¼ 
  

42 x 1” ½ 
  

54 x 2”

Bocchettone di collegamento, con estremità a pressare ed estremità filettata G marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, di bronzo, a sede piana, completo di elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar, per valvola di regolazione pressione. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Bocchettone di collegamento Profipress G con SC-Contur, Modello 2666
(estremità a pressare femmina x filettatura femmina)
15 x ½“ 
15 x 7/8”
18 x ½“ 
22 x ¾”
  

22 x 7/8”
  

28 x 7/8”
  

28 x 1”
28 x 1” ¼ 

28 x 1” ½

35 x 1” ½ 
  

42 x 2”
  

54 x 2” ½  
Terminale di chiusura con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di elemento di tenuta di HNBR. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.

Tappo Profipress G con SC-Contur, Modello 2656 
(estremità a pressare femmina)
12
15

18

22  


28  


35  


42  


54  

    

Tappo Profipress G con SC-Contur, Modello 2457
(estremità a pressare maschio)
15

18

22  


28  


35  


42  


54  


Gomito con flangia con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completo di flangia di fissaggio ed elemento di tenuta di HNBR, temperatura ambiente (-20°C / +70°C), pressione massima 5 bar. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Gomito con Flangia Profipress G con SC-Contur, Modello 2625.5
(estremità a pressare femmina e filettatura femmina)
12 x ½“ 
15 x ½“ 
18 x ½“ 
22 x ¾”
  

Flangia con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G XL, per tubi conformi alla UNI EN 1057, di rame, completa di flangia in acciaio nero verniciato a polvere MOP 10/16, elemento di tenuta di HNBR, ghiera dentata, anello separatore. La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema 
SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Flangia Profipress G XL con SC-Contur, Modello 2659.5XL
estremità a pressare femmina (DN)
64
 (DN65)
  

2.5. Valvole a sfera gas

Valvola a sfera con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, corpo di bronzo, completa di elemento di tenuta di HNBR, pressione di prova alle alte temperature (HTB) PN 1 (650°C / 30 min), piombabile. Corpo conforme alla norma EN 331, terminali a pressare conformi alla norma UNI EN 1254-7, con marchio di conformità DIN-DVGW-G, pressione massima 5 bar (MOP 5). La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Valvola a sfera per gas Profipress G con SC-Contur, Modello 2670
(estremità a pressare femmina)
15 (DN15)
18 (DN15)
22 (DN20)
28 (DN25)
35 (DN32)
42 (DN40)
54 (DN50)
Valvola a sfera con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, corpo di bronzo, completa di elemento di tenuta di HNBR (HTB- resistenza alle alte temperature – 650°C/30 min, GT1), piombabile. Corpo conforme alla norma EN 331, terminali a pressare conformi alla norma UNI EN 1254-7, con marchio di conformità DIN-DVGW-G, pressione massima 5 bar (MOP 5). La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Valvola a sfera per gas Profipress G con SC-Contur, Modello 2670.4
(estremità a pressare femmina x estermità filettata femmina)

15 x ½”

(DN15)
18 x ½”

(DN15) 

28 x 1”

(DN25) 

35x 1” ¼ 
(DN32)
42 x 1” ½
(DN40) 

54 x 2”

(DN50)
Valvola a sfera con estremità a pressare marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, corpo di bronzo, completa di maniglia a farfalla di acciaio verniciato giallo, attacco di presa pressione, elemento di tenuta di HNBR (HTB- resistenza alle alte temperature – 650°C/30 min, GT1), piombabile. Corpo conforme alla norma EN 331, terminali a pressare conformi alla norma UNI EN 1254-7, con marchio di conformità DIN-DVGW-G, pressione massima 5 bar (MOP 5). La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema 
SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Valvola a sfera per gas Profipress G con SC-Contur, Modello 2671
(estremità a pressare femmina)
18
(DN15)
22
(DN20)
28
(DN25)
Valvola a sfera con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, corpo di bronzo, completa di maniglia a farfalla di acciaio verniciato giallo, attacco di presa pressione, elemento di tenuta di HNBR, pressione di prova alle alte temperature (HTB)  PN 1 (650°C / 30 min), piombabile. Corpo conforme alla norma EN 331, terminali a pressare conformi alla norma UNI EN 1254-7, con marchio di conformità DIN-DVGW-G, pressione massima 5 bar (MOP 5). La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Valvola a sfera per gas Profipress G con SC-Contur, Modello 2671.3
(entrata a pressare femmina x uscita filettata femmina)

22 x ¾”
(DN20)
22 x 1” 
(DN20)
28 x ¾”
(DN25)
28 x 1” 
(DN25)
Valvola a sfera con estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, corpo di bronzo, completa di maniglia a farfalla di acciaio verniciato giallo, attacco di presa pressione, temperatura ambiente massima 70°C, pressione di prova alle alte temperature (HTB)  PN 1 (650°C / 30 min), piombabile. Corpo conforme alla norma EN 331, con marchio di conformità DIN-DVGW-G, pressione massima 5 bar (MOP 5). La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Valvola a sfera per gas Profipress G con SC-Contur, Modello 2671.5
(entrata filettata maschio x uscita filettata femmina)

¾” x ¾”
(DN20)
Valvola a sfera a squadra con estremità a pressare ed estremità filettata marca Viega, modello Profipress G, per tubi Sanpress 1.4401 e tubi di rame secondo UNI-EN 1057, corpo di ottone, completa di maniglia a farfalla di acciaio verniciato giallo, attacco di presa pressione, elemento di tenuta di HNBR, pressione di prova alle alte temperature (HTB)  PN 1 (650°C / 30 min), piombabile. Corpo conforme alla norma EN 331, terminali a pressare conformi alla norma UNI EN 1254-7, con marchio di conformità IMQ, pressione massima 5 bar (MOP 5). La pressatura dei raccordi dovrà essere effettuata con le attrezzature, correttamente manutenute e messe a punto, indicate o ritenute compatibili dal fabbricante del sistema. Il raccordo è dotato di sistema SC-Contur per l’individuazione delle estremità non pressate già in fase di collaudo dell’impianto.
Valvola a sfera per gas Profipress G con SC-Contur, Modello G2110.10
(entrata filettata maschio x uscita filettata femmina)

28 x 1”
(DN25)
1
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